
マスターVI OG
工業用酸素調整器の定番
関東式OG・関西式OF

関連機器 

 ■ 中形切断器U45ノバック

専用火口能力表

中切・Ａ切にも適合

中切用：半径37mm～195mm
Ａ切用：半径37mm～195mm

マスターⅢLP
工業用LPG調整器の定番

  Nコック ツインホースセット 逆火防止器 NEW Stop-A
水素用・酸素用・アセチレン用・プロパン用

■ Ａ号切断器Ｚノバック直頭式

■ 中形切断器Ｚノバック直頭式

工業用アセチレン調整器の定番
安心設計の調整器

マスターVI  A

型　式
使用燃料ガス

寸　法 全　長
重　量

101ZA(アセチレン)

447mm
645g

アセチレン(C2H2)

※火口・接続形状は中型切断器Ｚノバックと同じです。

型　式
使用燃料ガス

寸　法 全　長
重　量

501U(プロパン)
プロパン(LPG)
485mm
605g

※火口・接続形状は中形切断器Ｚノバックと同じです。

型　式
使用燃料ガス

寸　法 全　長
重　量

112ZA(アセチレン)

541mm
790g

アセチレン(C2H2)

※火口・接続形状はＡ号切断器Ｚノバックと同じです。

※1

【火口外観写真】

お手持ちの A切Ｚノバックを火口の交換だけでガウジング吹管としてお使いになれます！

1120N

1151N

1220N

1251N

1520L

1550L

切断器ラインアップ 

直線誘導輪

円弧誘導輪

制御機器事業部  営業部
http://nissantanaka.com

本製品は改良のために、仕様など内容を予告なく変更する場合があります。 

ご注意 正しくお使いいただくために、ご使用の前に必ず「取扱説明書」をよくお読みください。！
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 ■ 中形切断器U45Ⅱノバック

型　式
使用燃料ガス

寸　法 全　長
重　量

101UU(アセチレン)
アセチレン(C2H2)

485mm
605g

※火口・接続形状は中形切断器Ｚノバックと同じです。

522 800

マスターVI OG
工業用酸素調整器の定番
関東式OG・関西式OF

中切・Ａ切にも適合

中切用：半径37mm～195mm
Ａ切用：半径37mm～195mm

マスターⅢLP
工業用LPG調整器の定番

  Nコック ツインホースセット 逆火防止器 NEW Stop-A
水素用・酸素用・アセチレン用・プロパン用工業用アセチレン調整器の定番

安心設計の調整器

マスターVI  A

直線誘導輪

円弧誘導輪

機器とホースをワンタッチで脱着可能

※C号切断器の酸素側にはＮコックは取り付けできません。

NT50-CC 仕様

その他接ガス部
フィルター
ダイヤフラム
本体

使用温度範囲

出口継手
入口継手

47,000L/h(nor)
(P1=3MPa,P2=0.99MPa(O2))参考流量

圧力計
目盛

最高使用
圧力

排出弁
重量

出口側
入口側

出口側
入口側

接続形状

15MPa

C3604
NR＋テフロンカバー

SUS 焼結
C3604, フッ素樹脂

2.4kg

W22-14 右
W20-16雄ネジR当りエルボ

0～ 1.6MPa
0 ～ 25MPa

0.99MPa
-5 ～ 40℃

放出型

NT50-CC は C号切断器 Sに必要な 18,000 ～ 36,000L/h(nor) の酸素を余裕をもって供給できます。

Nコックシリーズ

■ NT50-CC

【火口外観写真】

1120N

1151N

1320N

1351N

1420

1450S S

S

JIS1 号ホース継手
JIS1W号ホース口
JIS2 号ホース継手
JIS3 号ホース継手

Ø6mmホース口

Ø12mmホース口

M12×1  右又は左
W12.5-20  右又は左
M16×1.5 右
M16×1.5 左

W12.5-20  右又は左

W20-16  右

Ø8mm
Ø9.5mm

Ø8mm
Ø8mm
Ø4mm

Ø12mm
Ø11mm
Ø9mm
Ø9mm
Ø9mm

種　　類 ホース口ナット・ホース継手台ネジ形状 適合ホース内径寸法ホース口最大外径
Ø6.5mm

Ø13.5mm

参考資料(継手のサイズ) 

C号切断器S専用調整器

関連機器 

専用火口能力表

制御機器事業部  営業部
http://nissantanaka.com

製品は改良のために、仕様など内容を予告なく変更する場合があります。 

ご注意 正しくお使いいただくために、ご使用の前に必ず「取扱説明書」をよくお読みください。！
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ワンポイント！

－小形切断器の歴史ー
40年ほど前は、関東圏では小切、関西圏では中切
が使用されていました。流通の発達により、徐々
に関東圏にも中切が普及し、30年ほど前には中切
が90%以上を占めることになりました。
しかし、握り手が5度上がっていて切断時に使い易
い評価の小切は、未だ根強い人気製品です！
是非、一度お使いになってみて下さい。

● 小形切断器からＣ号切断器Ｓまで幅広い切断範囲をラインアップ。
● Ｃ号切断器Ｓには専用調整器｢NT50-CC｣をご用意しております。

3～30mmまでの板厚の切断に最適です。
■ 小形切断器Ｋ

※3機種についてはノバック機能は採用しておりません。

■ Ｂ号切断器Ｚ
60～240mmまでの板厚の切断に最適です。

■ Ｃ号切断器Ｓ
100～350mmまでの板厚の切断に最適です。

E-2

特　　長 

吹管/切断器

溶
断
器・
ア
ク
セ
サ
リ
ー

薄板から厚板まで幅広い切断へのラインアップ

小形切断器Ｋ/Ｂ号切断器Ｚ/Ｃ号切断器Ｓ

専用火口能力表

マスターVI OG
工業用酸素調整器の定番
関東式OG・関西式OF

工業用アセチレン調整器の定番
安心設計の調整器

マスターVI  A

機器とホースをワンタッチで脱着可能
Nコックシリーズ

関連機器 

切断器ラインアップ 
■ Ｃ号切断器Ｓ
100～350mmまでの板厚の切断に最適です。

■ Ｂ号切断器Ｚ
60～240mmまでの板厚の切断に最適です。

■ Ａ号切断器Ｚノバック
3～80mmまでの板厚の切断に最適です。

【火口外観写真】

3250B

3051

3240G

3040G

マスターⅢLP
工業用LPG調整器の定番

  Nコック ツインホースセット 逆火防止器 NEW Stop-A
水素用・酸素用・アセチレン用・プロパン用

※HC-337･HC-338S 用は受注生産品です。

Ｔ-135
(ステンレス)

10本組
(ステンレス)

  火口掃除針

制御機器事業部  営業部
http://nissantanaka.com

製品は改良のために、仕様など内容を予告なく変更する場合があります。 

ご注意 正しくお使いいただくために、ご使用の前に必ず「取扱説明書」をよくお読みください。！
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HC-337･Hc-338Sにも適合
直線誘導輪

円弧誘導輪
HC-337･HC-338S
半径:37mm～195mm

マスターVI OG
工業用酸素調整器の定番
関東式OG・関西式OF
※ マイティー1000Eには
使用できません。別途弊
社営業にお問い合わせく
ださい。 

関連機器 

マスターⅢLP
工業用LPG調整器の定番

 逆火防止器 NEW Stop-A
酸素用・アセチレン用・プロパン用工業用アセチレン調整器の定番

安心設計の調整器

マスターVI  A

機器とホースをワンタッチで脱着可能

※マイティー 1000E 酸素側にはには使用できません。

Nコックシリーズ

Ｔ-135
(ステンレス)

10本組
(ステンレス)

  火口掃除針  Nコック ツインホースセット

専用火口能力表

スカーフィング吹管

ガウジング吹管

※ガウジング火口シリーズにはお手持ちのＡ切用 1520L・1550L 火口もご用意しております。

※ Cガス用：5462火口もございます。
　 詳細は弊社営業にお問い合わせください。

【火口外観写真】

1520

1550

5140

5150

5451
(プロパン)

5462
(Cガス)

酸素用 1/2”ホース口
燃料ガス用 JIS3号ホース口

JIS1 号ホース継手
JIS1W号ホース口
JIS2 号ホース継手
JIS3 号ホース継手

Ø6mmホース口

Ø12mmホース口

M12×1  右又は左
W12.5-20  右又は左
M16×1.5 右
M16×1.5 左

W12.5-20  右又は左

W20-16  右

Ø8mm
Ø9.5mm

Ø8mm
Ø8mm
Ø4mm

Ø12mm
Ø11mm
Ø9mm
Ø9mm
Ø9mm

種　　類 ホース口ナット・ホース継手台ネジ形状 適合ホース内径寸法ホース口最大外径
Ø6.5mm

Ø13.5mm

参考資料(継手のサイズ) 

制御機器事業部  営業部
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本製品は改良のために、仕様など内容を予告なく変更する場合があります。 

ご注意 正しくお使いいただくために、ご使用の前に必ず「取扱説明書」をよくお読みください。！
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幅5~17mm 深さ3~12mm(溝の近似寸法)の加工に。

特　　長 
● 溶接部の裏面溝堀り、欠損部の除去、隅肉取り等の加工に最適。
● アセチレンガス用(型式:115Z)・LPG用(型式:515Z）の2種類を用意。

■ ガウジング吹管Ｚ

■ マイティ－C65 スカーフィング吹管
スカーフ寸法 溝幅23~40mm 溝深さ1~2mmの加工に。
※主な用途は、湯口のバリ取り等に使用されています。

■ マイティー1000E スカーフィング吹管
溶削幅80~110mm 溶削深さ 2~3mm(浅削り)・4~5mm(深削り)の加工に。
※主な用途は、スラブのキズ取り等に使用されています。

特　　長 
● 溶削加工に最適な2種類を用意(C65・1000E)
● Cｰ65は火口を変更することでアセチレンまたはＬＰＧで使用可能。

スカーフィング (溶削 )
鋼材の高い品質を維持するために、鋼片の表面に生じた傷や不純物を
酸素・アセチレン ( プロパン）などの予熱炎で所要の部分を加熱し
酸素を吹き付けることで酸化反応熱で形成された酸化鉄を吹き飛ばして
表面に生じた傷や不純物の溶削を行う方法のこと。

ガウジング (溝掘り )
酸素・アセチレン ( プロパン ) の予熱炎で所要の部分を加熱し酸素を
吹き付けることで酸化反応熱で形成された酸化鉄を吹き飛ばして行う
溝掘り方法のこと。
主に溶接部の裏ハツリに用いられる方法。

E-4

吹管/溝掘り・溶削

溶
断
器・
ア
ク
セ
サ
リ
ー

ガウジング吹管

スカーフィング吹管

00 号溶接器MS

小形溶接器
NZ/MZ

中形溶接器
     Ｐ/Ｋ

１号溶接器

2号溶接器
Z

アセチレン

アセチレン

アセチレン

アセチレン

アセチレン

161MS

168Z

167

6120M

162N
162M

163P
163K

6220

6320M

6720

6820

品　名 使用燃料ガス 型式
使用火口

シリーズ名 番号
対象板厚
    (mm)

ガス圧力 (Mpa)
酸素 燃料ガス

ガス消費量 (L/h)
酸素 燃料ガス

全長 吹管重量
(mm) (g) 接続形状

530

810

840

10
15
25
50

75
100
155

25
50
75
100
150
50
75
100
150

500
350
225

100
150

500
350
225

1000
750

1000
1500
2000
2500
3000
3500
4000

0.01~0.03

0.01~0.03

0.01~0.03

0.01

0.01

0.05~0.08
0.05~0.08
0.05~0.08
0.05~0.08
0.08~0.12
0.08~0.12
0.10~0.15
0.07~0.09
0.08~0.10
0.10~0.15
0.10~0.20
0.20~0.25
0.05~0.15
0.10~0.20
0.15~0.25
0.25~0.35
0.35~0.45
0.45~0.55
0.45~0.55
0.10~0.15
0.15~0.20
0.20~0.25

0.30~0.35
0.30~0.35

0.20~0.25

0.30~0.45
0.10~0.15
0.15~0.20

0.30~0.35
0.35~0.40
0.40~0.45

0.20~0.30

0.45~0.50

極薄

5.0~7.0

極薄
極薄
0.5~1.0
1.0~1.5
1.5~2.0
2.0~2.5
　 ~0.5
0.5~1.0
1.0~1.5
1.5~2.0
2.0~2.5
1.0~2.0
2.0~3.0
3.0~4.0
3.5~5.0
5.0~7.0
7.0~9.0
9.0~13.0

7.0~9.0
10.0~12.0
12.0~14.0
15.0~17.0
17.0~20.0
20.0~25.0

11.0~16.0
9.0~13.0

16.0~25.0
20.0~30.0
25.0~35.0
30.0~40.0
35.0~45.0

75
100
150

35
45
55
65

70

140

30
40
50
60

90

75
100
120
155
190

70

110
90

140
170

155
210
265

550
440
330

685

140
190
240

500
400
300

620
350
460
550

880
750
615

1,100

320
420
500

800
680
560

1,000
770
990
1,210

700
900
1,100

2,000
1,700
1,450

2,4002,640
2,200
1,870
1,595

162N 294
162M 393

163P 429
163K 417

518

610

酸素用
JIS2 号ホース口

燃料ガス用
JIS3 号ホース口

酸素用
JIS2 号ホース口

燃料ガス用
JIS3 号ホース口

マスターVI OG
工業用酸素調整器の定番
関東式OG・関西式OF

  Nコック ツインホースセット
工業用アセチレン調整器の定番
安心設計の調整器

マスターVI  A

機器とホースをワンタッチで脱着可能
Nコックシリーズ

 逆火防止器 NEW Stop-A
アセチレン用・酸素用

Ｔ-135
(ステンレス)

10本組
(ステンレス)

  火口掃除針

0.5～12mmまでの板厚に！(プロパン：1.0～12mm) 5.0～25mmまでの板厚に！(プロパン：5.0～25mm)

20～50mmまでの板厚に！(プロパン：12～50mm)

■ A号溶接器(カラン式) ■ A号溶接器(バルブ式) ■ B号溶接器(カラン式) ■ B号溶接器(バルブ式)

■ 3号溶接器S(バルブ式)

6120M

6720

6220

6320Ｍ

6820

【火口外観写真】

溶接器ラインアップ 

関連機器 

専用火口能力表

JIS1 号ホース継手
JIS1W号ホース口
JIS2 号ホース継手
JIS3 号ホース継手

φ6mmホース口

φ12mmホース口

M12×1  右又は左
W12.5-20  右又は左
M16×1.5 右
M16×1.5 左

W12.5-20  右又は左

W20-16  右

φ8mm
φ9.5mm

φ8mm
φ8mm
φ4mm

φ12mm
φ11mm
φ9mm
φ9mm
φ9mm

種　　類 ホース口ナット・ホース継手台ネジ形状 適合ホース内径寸法ホース口最大外径
φ6.5mm

φ13.5mm

参考資料(継手のサイズ) 

制御機器事業部  営業部
http://nissantanaka.com

本製品は改良のために、仕様など内容を予告なく変更する場合があります。 

ご注意 正しくお使いいただくために、ご使用の前に必ず「取扱説明書」をよくお読みください。！
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162N 430
162M 475

330 250

酸素用
JIS1号ホース口
(外径Ø6)

燃料ガス用
JIS1号左ホース口
(外径Ø6)

マスターVI OG
工業用酸素調整器の定番
関東式OG・関西式OF

関連機器 

マスターⅢLP
工業用LPG調整器の定番

 逆火防止器 NEW Stop-A
プロパン用・アセチレン用・酸素用工業用アセチレン調整器の定番

安心設計の調整器

マスターVI  A

機器とホースをワンタッチで脱着可能
Nコックシリーズ

Ｔ-135
(ステンレス)

  火口掃除針  Nコック ツインホースセット

専用火口能力表

※プロパンを使用するA号溶接器･B号溶接器･3号溶接器Sは加熱器としてご使用頂けます。

【火口外観写真】

6420

6450

6520

6550

6620

6650S

S

JIS1 号ホース継手
JIS1W号ホース口
JIS2 号ホース継手
JIS3 号ホース継手

Ø6mmホース口

Ø12mmホース口

M12×1  右又は左
W12.5-20  右又は左
M16×1.5 右
M16×1.5 左

W12.5-20  右又は左

W20-16  右

Ø8mm
Ø9.5mm

Ø8mm
Ø8mm
Ø4mm

Ø12mm
Ø11mm
Ø9mm
Ø9mm
Ø9mm

種　　類 ホース口ナット・ホース継手台ネジ形状 適合ホース内径寸法ホース口最大外径
Ø6.5mm

Ø13.5mm

参考資料(継手のサイズ) 

制御機器事業部  営業部
http://nissantanaka.com

本製品は改良のために、仕様など内容を予告なく変更する場合があります。 

ご注意 正しくお使いいただくために、ご使用の前に必ず「取扱説明書」をよくお読みください。！
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10本組
(ステンレス)

特　　長 
● 火口で混合するため、どの燃料ガスでも火口のみの交換で対応可能。
● 用途にあわせた幅広いラインアップをご用意しております。
● Ａ号・Ｂ号溶接器はカラン式・バルブ式からお好みのタイプをご選択頂けます。
● Ａ号・Ｂ号・3号溶接器はプロパンを使用する加熱器としてもご使用頂けます。

■ A号溶接器(カラン式) ■ A号溶接器(バルブ式)

■ B号溶接器(バルブ式)

0.5～12mmまでの板厚に最適です。(プロパン：1.0～12mm)

■ B号溶接器(カラン式)
5.0～25mmまでの板厚に最適です。(プロパン：5.0～25mm)

■ 3号溶接器S(バルブ式)
20～50mmまでの板厚に最適です。(プロパン：12～50mm) 　　　　　　　               カラン式とは？

酸素ガスと燃料ガスの開閉を行うバルブが
一体化された形式で、点火・消火手順通りの
操作ができ且つワンタッチでの火炎再現が
可能です。

ワンポイント！

E-6

吹管/溶接器

溶
断
器・
ア
ク
セ
サ
リ
ー

A号溶接器/B号溶接器/3号溶接器 (火口混合式)
薄板から50mmの溶接加熱に最適な火口混合式(独式・関東式)

http://www.nissantanaka.com/product/suikanhiguchi/ebook/download/html/115z.html
http://www.nissantanaka.com/product/suikanhiguchi/ebook/download/html/151.html
http://www.nissantanaka.com/product/suikanhiguchi/ebook/download/html/15405e.html


マスターVI OG
工業用酸素調整器の定番
関東式OG・関西式OF

中切・Ａ切にも適合

中切用：半径37mm～195mm
Ａ切用：半径37mm～195mm

マスターⅢLP
工業用LPG調整器の定番

  Nコック ツインホースセット 逆火防止器 NEW Stop-A
水素用・酸素用・アセチレン用・プロパン用工業用アセチレン調整器の定番

安心設計の調整器

マスターVI  A

直線誘導輪

円弧誘導輪

機器とホースをワンタッチで脱着可能

※C号切断器の酸素側にはＮコックは取り付けできません。

NT50-CC 仕様

その他接ガス部
フィルター
ダイヤフラム
本体

使用温度範囲

出口継手
入口継手

47,000L/h(nor)
(P1=3MPa,P2=0.99MPa(O2))参考流量

圧力計
目盛

最高使用
圧力

排出弁
重量

出口側
入口側

出口側
入口側

接続形状

15MPa

C3604
NR＋テフロンカバー

SUS 焼結
C3604, フッ素樹脂

2.4kg

W22-14 右
W20-16雄ネジR当りエルボ

0～ 1.6MPa
0 ～ 25MPa

0.99MPa
-5 ～ 40℃

放出型

NT50-CC は C号切断器 Sに必要な 18,000 ～ 36,000L/h(nor) の酸素を余裕をもって供給できます。

Nコックシリーズ

■ NT50-CC

【火口外観写真】

1120N

1151N

1320N

1351N

1420

1450S S

S

JIS1 号ホース継手
JIS1W号ホース口
JIS2 号ホース継手
JIS3 号ホース継手

Ø6mmホース口

Ø12mmホース口

M12×1  右又は左
W12.5-20  右又は左
M16×1.5 右
M16×1.5 左

W12.5-20  右又は左

W20-16  右

Ø8mm
Ø9.5mm

Ø8mm
Ø8mm
Ø4mm

Ø12mm
Ø11mm
Ø9mm
Ø9mm
Ø9mm

種　　類 ホース口ナット・ホース継手台ネジ形状 適合ホース内径寸法ホース口最大外径
Ø6.5mm

Ø13.5mm

参考資料(継手のサイズ) 

C号切断器S専用調整器

関連機器 

専用火口能力表

制御機器事業部  営業部
http://nissantanaka.com

製品は改良のために、仕様など内容を予告なく変更する場合があります。 

ご注意 正しくお使いいただくために、ご使用の前に必ず「取扱説明書」をよくお読みください。！

T-77A 17.08 pdf①

ワンポイント！

－小形切断器の歴史ー
40年ほど前は、関東圏では小切、関西圏では中切
が使用されていました。流通の発達により、徐々
に関東圏にも中切が普及し、30年ほど前には中切
が90%以上を占めることになりました。
しかし、握り手が5度上がっていて切断時に使い易
い評価の小切は、未だ根強い人気製品です！
是非、一度お使いになってみて下さい。

● 小形切断器からＣ号切断器Ｓまで幅広い切断範囲をラインアップ。
● Ｃ号切断器Ｓには専用調整器｢NT50-CC｣をご用意しております。

3～30mmまでの板厚の切断に最適です。
■ 小形切断器Ｋ

※3機種についてはノバック機能は採用しておりません。

■ Ｂ号切断器Ｚ
60～240mmまでの板厚の切断に最適です。

■ Ｃ号切断器Ｓ
100～350mmまでの板厚の切断に最適です。

E-2

特　　長 

吹管/切断器

溶
断
器・
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ー

薄板から厚板まで幅広い切断へのラインアップ

小形切断器Ｋ/Ｂ号切断器Ｚ/Ｃ号切断器Ｓ

マスターVI OG
工業用酸素調整器の定番
関東式OG・関西式OF
※ マイティー1000Eには
使用できません。別途弊
社営業にお問い合わせく
ださい。 

関連機器 

マスターⅢLP
工業用LPG調整器の定番

 逆火防止器 NEW Stop-A
酸素用・アセチレン用・プロパン用工業用アセチレン調整器の定番

安心設計の調整器

マスターVI  A

機器とホースをワンタッチで脱着可能

※マイティー 1000E 酸素側にはには使用できません。

Nコックシリーズ

Ｔ-135
(ステンレス)

10本組
(ステンレス)

  火口掃除針  Nコック ツインホースセット

専用火口能力表

スカーフィング吹管

ガウジング吹管

※ガウジング火口シリーズにはお手持ちのＡ切用 1520L・1550L 火口もご用意しております。

※ Cガス用：5462火口もございます。
　 詳細は弊社営業にお問い合わせください。

【火口外観写真】

1520

1550

5140

5150

5451
(プロパン)

5462
(Cガス)

酸素用 1/2”ホース口
燃料ガス用 JIS3号ホース口

JIS1 号ホース継手
JIS1W号ホース口
JIS2 号ホース継手
JIS3 号ホース継手

Ø6mmホース口

Ø12mmホース口

M12×1  右又は左
W12.5-20  右又は左
M16×1.5 右
M16×1.5 左

W12.5-20  右又は左

W20-16  右

Ø8mm
Ø9.5mm

Ø8mm
Ø8mm
Ø4mm

Ø12mm
Ø11mm
Ø9mm
Ø9mm
Ø9mm

種　　類 ホース口ナット・ホース継手台ネジ形状 適合ホース内径寸法ホース口最大外径
Ø6.5mm

Ø13.5mm

参考資料(継手のサイズ) 

制御機器事業部  営業部
http://nissantanaka.com

本製品は改良のために、仕様など内容を予告なく変更する場合があります。 

ご注意 正しくお使いいただくために、ご使用の前に必ず「取扱説明書」をよくお読みください。！

T-79A ‘17.07 PAC700①

幅5~17mm 深さ3~12mm(溝の近似寸法)の加工に。

特　　長 
● 溶接部の裏面溝堀り、欠損部の除去、隅肉取り等の加工に最適。
● アセチレンガス用(型式:115Z)・LPG用(型式:515Z）の2種類を用意。

■ ガウジング吹管Ｚ

■ マイティ－C65 スカーフィング吹管
スカーフ寸法 溝幅23~40mm 溝深さ1~2mmの加工に。
※主な用途は、湯口のバリ取り等に使用されています。

■ マイティー1000E スカーフィング吹管
溶削幅80~110mm 溶削深さ 2~3mm(浅削り)・4~5mm(深削り)の加工に。
※主な用途は、スラブのキズ取り等に使用されています。

特　　長 
● 溶削加工に最適な2種類を用意(C65・1000E)
● Cｰ65は火口を変更することでアセチレンまたはＬＰＧで使用可能。

スカーフィング (溶削 )
鋼材の高い品質を維持するために、鋼片の表面に生じた傷や不純物を
酸素・アセチレン ( プロパン）などの予熱炎で所要の部分を加熱し
酸素を吹き付けることで酸化反応熱で形成された酸化鉄を吹き飛ばして
表面に生じた傷や不純物の溶削を行う方法のこと。

ガウジング (溝掘り )
酸素・アセチレン ( プロパン ) の予熱炎で所要の部分を加熱し酸素を
吹き付けることで酸化反応熱で形成された酸化鉄を吹き飛ばして行う
溝掘り方法のこと。
主に溶接部の裏ハツリに用いられる方法。

E-4

吹管/溝掘り・溶削
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ガウジング吹管

スカーフィング吹管

マスターVI OG
工業用酸素調整器の定番
関東式OG・関西式OF

関連機器 

マスターⅢLP
工業用LPG調整器の定番

 逆火防止器 NEW Stop-A
プロパン用・アセチレン用・酸素用工業用アセチレン調整器の定番

安心設計の調整器

マスターVI  A

機器とホースをワンタッチで脱着可能
Nコックシリーズ

Ｔ-135
(ステンレス)

  火口掃除針  Nコック ツインホースセット

専用火口能力表

※プロパンを使用するA号溶接器･B号溶接器･3号溶接器Sは加熱器としてご使用頂けます。

【火口外観写真】

6420

6450

6520

6550

6620

6650S

S

JIS1 号ホース継手
JIS1W号ホース口
JIS2 号ホース継手
JIS3 号ホース継手

Ø6mmホース口

Ø12mmホース口

M12×1  右又は左
W12.5-20  右又は左
M16×1.5 右
M16×1.5 左

W12.5-20  右又は左

W20-16  右

Ø8mm
Ø9.5mm

Ø8mm
Ø8mm
Ø4mm

Ø12mm
Ø11mm
Ø9mm
Ø9mm
Ø9mm

種　　類 ホース口ナット・ホース継手台ネジ形状 適合ホース内径寸法ホース口最大外径
Ø6.5mm

Ø13.5mm

参考資料(継手のサイズ) 

制御機器事業部  営業部
http://nissantanaka.com

本製品は改良のために、仕様など内容を予告なく変更する場合があります。 

ご注意 正しくお使いいただくために、ご使用の前に必ず「取扱説明書」をよくお読みください。！

T-81A 17.08 pdf①

10本組
(ステンレス)

特　　長 
● 火口で混合するため、どの燃料ガスでも火口のみの交換で対応可能。
● 用途にあわせた幅広いラインアップをご用意しております。
● Ａ号・Ｂ号溶接器はカラン式・バルブ式からお好みのタイプをご選択頂けます。
● Ａ号・Ｂ号・3号溶接器はプロパンを使用する加熱器としてもご使用頂けます。

■ A号溶接器(カラン式) ■ A号溶接器(バルブ式)

■ B号溶接器(バルブ式)

0.5～12mmまでの板厚に最適です。(プロパン：1.0～12mm)

■ B号溶接器(カラン式)
5.0～25mmまでの板厚に最適です。(プロパン：5.0～25mm)

■ 3号溶接器S(バルブ式)
20～50mmまでの板厚に最適です。(プロパン：12～50mm) 　　　　　　　               カラン式とは？

酸素ガスと燃料ガスの開閉を行うバルブが
一体化された形式で、点火・消火手順通りの
操作ができ且つワンタッチでの火炎再現が
可能です。

ワンポイント！
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A号溶接器/B号溶接器/3号溶接器 (火口混合式)
薄板から50mmの溶接加熱に最適な火口混合式(独式・関東式)

http://www.nissantanaka.com/product/atsuryokucyouseiki/ebook/download/html/regulator/p5.html
http://www.nissantanaka.com/product/atsuryokucyouseiki/ebook/download/html/regulator/p5.html
http://www.nissantanaka.com/product/atsuryokucyouseiki/ebook/download/html/regulator/p9-2.html
http://www.nissantanaka.com/product/suikanhiguchi/ebook/download/html/stopa.html
http://www.nissantanaka.com/product/suikanhiguchi/ebook/download/html/ntwin.htm
http://www.nissantanaka.com/product/suikanhiguchi/ebook/download/html/tipcleaner.htm

